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1. WSTEP

Celem niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej (DTR) jest zapoznanie
uzytkownika z przeznaczeniem, konstrukcjg, zasadg dziatania, montazem, okresowg
konserwacjg i obstugg wyrobu.

2. ASPEKTY FORMALNO-PRAWNE WPROWADZENIA PRZEWODOW SDS NA RYNEK

Podstawe prawng dla stosowania przewoddw oddymiajgcych typu SDS, dla wymiaréw
przekroju porzecznego do 1250 mm (szerokos$¢) x1000mm (wysoko$¢) jest Certyfikat Statosci
Witasciwosci Uzytkowych 1488-CPR-0463/W, okreslonych w PN-EN 12101- 7: 2012, a dla
wymiaréw wiekszych (szerokosé x wysokos¢ do 2500 x 1500mm) Krajowy Certyfikat Statosci
Witasciwosci Uzytkowych nr: 020-UWB-2327/W zgodny z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-
2019/0865 wydanie 1.

W jednej instalacji mogg by¢ stosowane réwnoczesnie i tgczone ze sobg przewody SDS
wykonane w oparciu o wyzej wymienione dokumenty odniesienia. Sposdb potaczenia
specyfikuje ITB-KOT-2019/0865 wydanie 1.

Instalacja oddymiajgca jednostrefowa, wykonana z wyrobéw SDS, moze by¢ tgczona
z instalacjg wielostrefowa. Sposdb faczenia przewoddéw SDS z instalacjg wielostrefowa
powinien by¢ okreslony w projekcie technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu
budowlanego.

Przewody oddymiajagce typu SDS majg przyznany Atest Higieniczny PZH
nr BK/K/0131/01/2019.

3. PRZEZNACZENIE WYROBOW

Jednostrefowe przewody oddymiajgce typu SDS jest to zestaw wyrobow do
wykonywania przewodowych, stalowych instalacji oddymiajgcych, o przekroju
prostokatnym, z elementami kotowymi, ktérych funkcjg jest odprowadzanie dymu i ciepta
w systemach kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta w obrebie jednej strefy pozarowe;.
Mogg by¢ wykorzystane w systemach dwufunkcyjnych (spetniajgcych jednoczesnie role
wentylacji ogdlnej i oddymiajgcej), pod warunkiem, ze beda obstugiwad jedynie tg strefe,
w ktdrej zostaty zamontowane.

W celu uzyskania oszczednosci energii lub obnizenia emisji hatasu, podczas wykorzystywania
instalacji typu SDS w funkcji wentylacji ogdélnej, mozliwe jest jej izolowanie. Izolacja moze by¢
wykonana jedynie na zewnetrznej powierzchni przewoddw, w sposdb zapewniajgcy
nierozprzestrzenianie ognia. Sposdb wykonania izolacji powinien by¢ okreslony w projekcie
technicznym opracowanym dla danego obiektu budowlanego.

Elementy przewoddéw oddymiajgcych SDS mogg by¢ malowane farbami poliestrowymi
proszkowymi (maksymalne zuzycie farby 180 g/m?, przy max. grubosci powtoki 40 um.), lub
farbami akrylowymi (maksymalne zuzycie farby 200 g/m?, przy max. grubosci powtoki 130
pum.).

Przewody SDS mogg by¢ montowane wytgcznie w pozycji poziomej.

Przewodami tymi moga byé odprowadzane gazy o temperaturze nie wyzszej niz 600°C.
Dopuszczalny zakres cisniern roboczych wynosi od podcisnienia -1500 Pa do nadcisnienia
+500 Pa.
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4. OPIS TECHNICZNY WYROBOW

4.1.

Jednostrefowe przewody oddymiajace typu SDS, wraz z elementami sktadowymi,
zostaty sklasyfikowane wedtug kryteriéw normy PN-EN 13501-4:2016-07P w klasie Eg00120 (ho)
$1500single odpornosci ogniowej, oraz jako niepalne i nierozprzestrzeniajgce ognia.

Kompensatory SDS-KE i KA, zostaty sklasyfikowane w klasie B-s1,d0 reakcji na ogien
wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010.

Elementy wykonane z ocynkowanej blachy stalowej, pokryte powtokg proszkowa
poliestrowg zostaty sklasyfikowane w klasie A2-s2, dO reakcji na ogiert wedtug normy PN-EN
13501-1+A1:2010 oraz jako niepalne, niekapigce, nieodpadajgce pod wpltywem ognia
i nierozprzestrzeniajgce ognia wewnatrz budynkdéw.

Elementy z ocynkowanej blachy stalowe;j, pokryte farbg akrylowg zostaty
sklasyfikowane w klasie A2-s1, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010
oraz jako niepalne, niekapigce, nieodpadajace pod wptywem ognia i nierozprzestrzeniajgce
ognia wewnatrz budynkdw.

Do konfiguracji instalacji mogg by¢ uzyte wszystkie lub niektére z nizej wymienionych
wyrobow:

elementy przewodowe wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, SDS-XXX

kanaty kompensacyjne SDS-DC

kompensatory wydtuzen termicznych SDS-KE, KA

przepustnice wieloptaszczyznowe SDS-PWO

ttumiki kanatowe SDS-TAP, SDS-TL

pokrywy rewizyjne SDS-DR

kratki dla otworéw nawiewnych i wywiewnych SDS-STW, SDS-STS1

przepustnice do kratek nawiewnych i wywiewnych SDS-GS, SDS-GP

O 0O O O O O 0 O

Stalowe jednostrefowe przewody oddymiajgce typu SDS powinny by¢ wykonane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym indywidualnie dla okreslonego obiektu,
uwzgledniajgcym wymagania przepiséw budowlanych, a w szczegdlnosci Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z pdzniejszymi
zmianami), oraz wymagania normy PN-EN 12101- 7: 2012 lub Krajowej Oceny Techniczne;j
ITB-KOT-2019/0865 wydanie 1.

Elementy przewodowe

Elementy przewodowe obejmujg petny asortyment typowych ksztattek wentylacyjnych
prostokatnych, koftowo-prostokatnych, prostokatnych z elementami kotowymi oraz
przewodow prostych kotowych do $rednicy 31250 i dtugosci max. 1000 mm.

e maksymalna dtugosé kanatu prostego lub ksztattki wynosi 1500 mm

e kat fuku zawiera sie w przedziale 15-90°

Elementy przewodowe sg wykonane z blachy ocynkowanej. Tolerancje wymiarowe
przewodow i ksztattek wykonywane sg zgodnie z PN-EN 1505:2001.

Odcinki proste przewoddéw, oraz ksztattki o dtugosci wiekszej niz 500 mm s3
wyposazone w, rozmieszczone symetrycznie wzdtuz osi przewodu, wewnetrzne wsporniki. Sg
one w odlegtosci nie wiekszej niz 500 mm od siebie i od potaczen kotnierzowych. Odlegtosc
miedzy wspornikami, mierzona w poprzek osi przewodu, wynosi nie wiecej niz 630 mm
(dotyczy to takze odlegtosci skrajnego wspornika od boku przewodu/ksztattki).

W przypadku elementéw o szerokosci od 631 do 2500 mm i wysokosci od 631 do 1500
mm, stosowane sg wzmocnienia krzyzowe, zespolone metalowymi tgcznikami.
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Elementy przewodowe zakoriczone sg ramkami  kotnierzowymi  wykonanymi
z profilu o szerokosci 30 mm do wymiardw poprzecznych mniejszych lub réwnych 1250x1250
i 40 mm dla wymiaréw wiekszych.

Elementy przewodowe s3 dodatkowo uszczelniane od strony wewnetrznej lub
zewnetrznej masag silikonowa.

Standardowe wymiary poprzeczne elementéw przewodowych prostokatnych przedstawia
tabela 1.

Tabela 1. Standardowe wymiary poprzeczne elementdéw przewodowych prostokgtnych

Wysoko$¢ przewodu Szeroko$¢ przewodu B [mm]

[mm]

100 [ 150 [ 200 [ 250 [ 300 [ 400 [ 500 [ 600 | 800 [ 1000 [ 1250 | 1500 [ 1750 [ 2000 [ 2250 | 2500
Pole przekroju poprzecznego [m?

100 0,01 0,015 0,02 | 0,025 0,03 0,04 | 0,05 006 | 0,08 | 010 | 0,125

150 0,015 | 0,0225 | 0,03 | 0,0375 | 0,045 | 0,06 | 0,075 | 0,09 | 012 | 015 | 0,1875

200 0,02 0,03 0,04 | 0,05 0,06 0,08 | 0,10 012 | 016 | 020 | 0,25 0,20 0,35 040 | 045 0,50
250 0,025 | 0,0375 | 0,05 | 0,0625 | 0,075 | 0,10 | 0,425 | 0,45 | 0,20 | 025 | 0,3125 | 0,375 | 0,437 | 050 | 0,562 | 0,625
300 0,03 0,045 0,06 | 0,075 0,09 0,09 | 015 018 | 024 | 030 | 0,375 0,45 0525 | 060 | 0675 | 0,75
400 0,04 0,06 0,08 | 0,10 0,12 016 | 0,20 024 | 032 | 040 | 0,50 0,60 0,70 080 | 090 1,00
500 0,05 0,075 0,10 | 0,125 0,15 020 | 0,25 0,30 | 040 | 050 | 0,625 0,75 0875 | 1,00 | 1125 | 1,25
600 0,06 0,09 012 | 0,15 0,18 024 | 030 036 | 048 | 060 | 0,75 0,90 1,05 1,20 | 1,35 1,50
800 0,08 0,12 0,16 | 0,20 0,24 0,32 | 040 048 | 0,64 | 080 | 1,00 1,20 1,40 1,60 | 1,80 2,00
1000 0,10 0,15 020 | 0,25 0,30 040 | 0,50 060 | 080 | 100 | 125 1,50 1,75 200 | 225 2,50
1250 025 | 0312 0375 | 050 | 0625 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,562 1,875 | 2,187 | 2,50 | 2,812 | 3,125
1500 030 | 0375 0,45 060 | 0,75 090 | 1,20 | 150 | 1875 2,25 2625 | 300 | 3375 | 3,75

Zakres objety normg PN-EN 12101-7

Dopuszczalne jest wykonanie przewoddw o innych wymiarach poprzecznych mieszczacych sie w zakresach ograniczonych

w tabeli 1
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Rys. 1. Zasady wymiarowania podstawowych typow elementow przewodowych

4.2 Elementy kompensacyjne:

Celem zastosowania kompensatoréw jest przeciwdziatanie wydtuzeniom liniowym
przewodéw oddymiajgcych, ktérym ulegajg one na skutek nagrzewania w czasie pozaru.
Nastepstwem braku kompensatoréw moze byc¢ zniszczenie instalacji, uniemozliwiajace
skuteczne oddymianie.
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4.2.1 Kanat kompensacyjny SDS-DC
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Rys. 2. Zasady wymiarowania kanatéw kompensacyjnych SDS-DC

Kanaty kompensacyjne wykonane sg z blachy stalowej ocynkowanej DX51+Z275
wedtug normy PN-EN 10346:2011 P. Wymiary gtéwne odpowiadajg typoszeregowi kanatéw
SDS-K. Dtugos$é catkowita wynosi od 400 do 700 mm. Funkcja kompensacyjna jest realizowana
poprzez deformacje wykonang na pfaszczu kanatu. Kanaty kompensacyjne SDS-DC,
analogicznie jak kanaty SDS-K, zakoriczone sg ramkami z profili o szerokosci 30 lub 40 mm.
Elementy SDS-DC o dtugosci wiekszej niz 500 mm sg usztywniane i uszczelniane, w taki sam
sposéb jak inne elementy przewodowe.

4.2.2 Kompensatory SDS-KE

Kompensatory SDS-KE sg wykonane z tkaniny odpornej na dziatanie temperatury.
Kotnierze przytgczne wykonane sg z profili stalowych ocynkowanych, o szerokosci 30 lub 40
mm (profile o szerokosci 30 mm s3g stosowane, gdy zaréwno szerokos¢ jak i wysokos¢

przewodu/ksztattki nie przekracza 1250 mm). Dtugos$¢ kompensatoréw w stanie swobodnym
wynosi 170 mm.
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Rys. 3. Zasady wymiarowania kompensatorow SDS-KE
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4.2.3 Kompensatory KA

Kompensator kotowy wydtuzen termicznych typu KA, wykonane sg z tkaniny odpornej
na dziatanie temperatury. Kotnierze przytgczeniowe sg wykonane z blachy i majg szerokosci
i grubos¢ nie mniejszg niz dla danej Srednicy przewiduje norma PN-EN 12220:2001.
W kotnierzach znajdujg sie otwory do pofaczenia sgsiadujgcych ze sobg elementéw za
pomocg $rub stalowych. Zdolnos¢ kompensacyjna wynosi 120 mm. Dtugos$é kompensatora
w stanie swobodnym wynosi 200 mm.

Zasady wymiarowania kompensatoréw KA przedstawia tabela 2.

Tabela 2. Zasady wymiarowania kompensatorow KA

D [mm] Dp [mm] D, [mm] nxd
630 690 790 12x12
710 770 870 16 x 12
800 860 1000 16 x12
900 970 1100 16 x 15
1000 1070 1200 16 x 15
1120 1190 1320 20x 15
1250 1320 1450 20x 15

=

Srednica D od @630 do @1250

@Dp

A
!

Rys. 4. Zasady wymiarowania kompensatorow
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4.3 Przepustnice regulacyjne SDS-PWO

A~

B, B N N, N, N, —
3/%

1l 1)) Db
Eee——+
\;. I 1
210 ] A
Szerokose A 0. 2500

Rys. 5. Zasady wymiarowania przepustnic

Przepustnice SDS-PWO przeznaczone sg do regulacji przeptywéw w instalacjach SDS.
Wykonywane sg one w petnym zakresie wymiaréow przewoddéw SDS (szerokosé do 2500,
wysokos¢ do 1500 mm). Dtugo$é przepustnicy wynosi 210 mm. Wykonane s3
z ocynkowanych profili stalowych. Kotnierze wykonane sg z profili stalowych ocynkowanych,
o szerokosci 30 lub 40 mm (profile o szerokosci 30 mm sg stosowane, gdy zaréwno szerokos¢
jak i wysokos¢ przewodu/ksztattki nie przekracza 1250 mm). W naroznikach znajduja sie
otwory do potaczenia sgsiadujgcych elementdw, za pomoca Srub M10, o klasie wytrzymatosci
min. 3.6.

W przypadku gdy szerokos¢ przepustnicy jest wieksza niz 1250 mm, przestona ma dwa

sprzezone kinematycznie pola. Stopien regulacji przepustnicy jest fabrycznie ograniczony do
zakresu 20-90°.

Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS
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4.4 Ttumiki kanatowe

4.4.1 Ttumiki kanatowe SDS-TAP
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Rys. 6. Zasady wymiarowania ttumikéw TAP
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Rys. 7. Budowa owiewek ttumikow TAP

Ttumiki SDS-TAP produkowane sg w zakresach wymiaréw poprzecznych identycznych
jak wymiary przewoddéw SDS-K. Maksymalna dtugosé ttumikéw wynosi 1500 mm.
Ze wzgleddw logistycznych, ttumiki ktérych ciezar przekracza 360 kg dostarczane s3
w podziale na 2 lub 3 krétsze elementy.
Korpusy ttumikéw sg wykonane z blachy ocynkowanej. Dla okreslenia odchytek
i tolerancji wymiaréw gtéwnych obuddéw stosowana jest norma PN-EN 1505:2001.
Korpusy ttumikéw zakoriczone sg ramkami kotnierzowymi wykonanymi z profilu o szerokosci
30 mm do wymiardow poprzecznych mniejszych lub réwnych 1250x1250 i 40 mm dla
wymiarow wiekszych.
Ptyty ttumigce (kulisy) majg grubosé¢ 100 lub 200 mm i sktadajg sie z odpowiednio
usztywnionej ramki, wykonanej z blachy ocynkowanej, i wypetnienia z ptyt wetny mineralnej
o gestoéci nie mniejszej niz 40 kg/m3. Powierzchnie boczne kulis pokryte sg blacha
perforowang, ocynkowang (stopien perforacji 40%). W celu zmniejszenia oporéw przeptywu,
kulisy moga mie¢, z jednej lub z obu stron, zamontowane tukowe lub proste owiewki (6).

Wymiary, powierzchnie przeptywu, masa ttumikéw SDS-TAP przedstawiajg ponizsze tabele
(Tabela 3 — Tabela 7).
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A 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 [ 1600
B Powierzchnia przepltywu [m?] /  Masa [kg} dla dlugosci 1 mb
200 0,02 18,2 0,04 29,1 0,06 40,3 0,08 51,2 0,10 62,1 0,12 74,3 0,14 85,1 0,16 96,0
250 0,025 | 20,5 0,05 32,7 | 0,075 | 445 | 0,10 56,3 | 0,125 | 68,4 | 0,15 81,2 0,175 | 93,0 | 0,20 | 1051
300 0,03 22,8 0,06 359 0,09 486 | 0,12 61,3 | 0,15 744 | 0,18 88,1 0,21 | 100,8 | 0,24 | 1139
400 0,04 274 | 0,08 | 423 0,12 56,9 | 0,16 71,4 | 0,20 86,4 | 0,24 101,9 0,28 | 1164 | 0,32 | 1313
500 0,05 32,4 0,10 48,8 0,15 65,2 0,20 81,9 0,25 98,3 0,30 115,6 035 | 1324 | 0,40 | 1488
600 0,06 37,0 0,12 55,2 0,18 735 0,24 92,1 0,30 | 110,3 | 0,36 129,4 042 | 1481 | 0,48 | 166,3
800 0,08 47,2 0,16 70,1 0,24 93,4 0,32 | 116,3 | 0,40 | 139,2 | 0,48 163,4 0,56 | 186,3 | 0,64 | 209,2
1000 0,10 56,4 | 0,20 834 | 0,30 | 1100 | 0,40 | 1365 | 0,50 | 163,55 | 0,60 191,0 0,70 | 2176 | 0,80 | 2445
1250 0,25 | 102,4 | 0,375 | 1350 | 0,50 | 167,1 | 0,625 | 199,3 | 0,75 | 231,9 | 0,875 | 264,0 | 1,00 | 296,2
1500 0,30 | 1189 | 045 | 1557 | 0,60 | 1924 | 0,75 | 2296 | 0,90 | 2664 | 1,05 | 3031 | 1,20 | 340,3
[ | Zakres objety PN-EN 12101-7
Tabela 4. Ttumik akustyczny SDS-TAP 15
A 150 | 300 | 450 | 600 | 750 | 900 | 1050 | 1200
B Powierzchnia przeplywu [m?] /|  Masa [kg} dla diugosci 1 mb
200 0,01 16,8 0,02 26,3 0,03 36,2 0,04 457 0,05 55,2 0,06 64,7 0,07 754 0,08 849
250 | 00125 | 191 | 0,025 | 295 |0,0375| 403 | 001 | 50,7 |0,0625| 61,1 | 0075 | 716 |00875| 833 | 0,10 | 937
300 0,015 | 214 0,03 32,7 | 0,045 | 444 0,06 558 | 0,075 | 67,1 0,09 78,5 0,105 | 911 0,12 | 102,4
400 0,020 | 26,0 0,04 39,6 0,06 52,7 0,08 65,9 0,10 79,1 0,12 92,6 0,14 | 106,7 | 0,16 | 1199
500 0,025 | 310 | 005 | 460 | 0075 | 610 | 010 | 760 | 0,125 | 914 | 015 | 1064 | 0,175 | 1223 | 020 | 1374
600 0,03 35,6 0,06 524 0,09 69,3 0,12 86,1 0,5 | 103,4 | 0,18 120,2 0,21 1380 | 0,24 | 154,8
800 0,04 458 0,08 67,3 0,12 89,2 0,16 | 110,8 | 0,20 | 1323 | 0,24 153,8 028 | 176,6 | 0,32 | 198,1
1000 005 | 550 | 010 | 806 | 015 | 1058 | 020 | 1310 | 025 | 1562 | 030 | 181,8 | 035 | 2079 | 040 | 2331
1250 0,125 | 996 | 0,188 | 1304 | 0,25 | 161,6 | 0,312 | 1924 | 0,375 2232 0,437 | 2540 | 050 | 2851
1500 0,15 | 1158 | 0,225 | 151,56 | 0,30 | 186,9 | 0,375 | 2223 | 045 2577 0,525 | 2934 | 045 | 3288
1 Zakres objety PN-EN 12101-7
Tabela 5. Ttumik akustyczny SDS-TAP 21
A 300 600 900 1200 1500 1800
B Powierzchnia przeptywu [m?] /| Masa [kg} dla diugosci 1 mb
200 0,02 233 0,04 39,7 0,06 55,7 0,08 73,0 0,10 89,1 0,12 106,4
250 0,025 25,9 0,05 43,6 0,075 60,8 0,10 79,3 0,125 96,6 0,15 115,1
300 0,03 28,5 0,06 474 0,09 65,9 0,12 85,7 0,15 104,1 0,18 123,9
400 0,04 34,2 0,08 55,1 0,12 764 0,16 98,3 0,20 119,6 0,24 1415
500 0,05 394 0,10 62,8 0,15 86,6 0,20 110,9 0,25 134,7 0,30 159,0
600 0,06 446 0,12 70,5 0,18 96,7 0,24 123,5 0,30 149,8 0,36 176,6
800 0,08 56,7 0,16 89,4 0,24 121,7 0,32 155,4 0,40 187,8 0,48 2214
1000 0,10 67,5 0,20 104,8 0,30 1424 0,40 180,7 0,50 218,3 0,60 256,5
1250 0,125 83,1 0,25 128,4 0,375 1734 0,50 218,8 0,625 2638 0,75 310,1
1500 0,15 96,1 0,30 147,7 0,45 198,8 0,60 250,4 0,75 301,5 0,90 354,0
[ ] Zakres objety PN-EN 12101-7
Wersja: 2.0 kwiecien 2020 Sva sps 10




Tabela 6. Ttumik akustyczny SDS-TAP 215

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa

A 350 700 1050 1400 1750 2100
B Powierzchnia przeptywu [m?] /|  Masa [kg} dla diugosci 1 mb
200 0,03 247 0,06 42,5 0,09 61,2 0,12 78,6 0,15 97,3 0,18 114,7
250 0,038 27,3 0,076 46,3 0,114 66,3 0,152 84,9 0,19 104,8 0,23 123,5
300 0,045 30,3 0,09 50,2 0,135 713 0,18 91,2 0,225 112,4 0,27 132,2
400 0,06 355 0,12 57,9 0,18 81,5 0,24 103,8 0,30 1275 0,36 150,2
500 0,075 40,8 0,15 65,6 0,225 91,7 0,30 116,8 0,375 142,5 0,45 167,7
600 0,09 46,0 0,18 73,6 0,27 101,8 0,36 129,5 0,45 157,6 0,54 185,3
800 0,12 58,0 0,24 92,2 0,36 127,2 0,48 160,9 0,60 196,0 0,72 2297
1000 0,15 68,9 0,30 107,6 0,45 147,5 0,60 186,2 0,75 226,2 0,90 265,2
1250 0,187 84,4 0,375 131,2 0,562 177,6 0,75 224 4 0,94 21,7 1,125 3184
1500 0,225 97,9 0,45 150,5 0,675 203,4 0,90 255,9 1,125 309,8 1,35 362,3
[ ] Zakres objety PN-EN 12101-7
Tabela 7. Ttumik akustyczny SDS-TAP 22
400 800 1200 1600 2000
A ° Powierzchnia przeptywu [m?] /|  Masa [kg} dla diugosci 1 mb
200 0,04 26,1 0,08 452 0,12 65,3 0,16 84,1 0,20 104,2
250 0,05 29,1 0,10 491 0,15 70,4 0,20 90,8 0,25 11,7
300 0,06 317 0,12 52,9 0,18 75,5 0,24 97,1 0,30 119,3
400 0,08 36,9 0,16 60,6 0,24 85,7 0,32 109,7 0,40 134,4
500 0,10 42,2 0,20 68,7 0,30 95,8 0,40 1224 0,50 149,8
600 0,12 474 0,24 76,4 0,36 106,0 0,48 135,0 0,60 164,9
800 0,16 59,4 0,32 94,9 0,48 131,3 0,64 166,5 0,80 202,9
1000 0,20 70,3 0,40 110,3 0,60 151,7 0,80 192,1 1,00 2331
1250 0,25 85,8 0,50 134,0 0,75 182,1 1,00 229,9 1,25 279,0
1500 0,30 99,3 0,60 153,2 0,90 2075 1,20 261,8 1,50 316,7

[ ] Zakres objety PN-EN 12101-7

Dobér parametréw ttumikow SDS-TAP/TAPS - Wielkosci ttumienia w dB w pasmach
czestotliwosci przedstawia Nomogram 1.

Wersja: 2.0 kwiecien 2020

SVA,

SDS

11




Nomogram 1
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Dobor parametrow ttumikdw SDS-TAP/TAPS - Wielkosci ttumienia w dB w pasmach

czestotliwosci przedstawiajg tabele 8 — 12.

Tabela 8. Ttumik akustyczny SDS-TAP 11

SDS-TAP 11
Pasma czestotliwosci [Hz]
L [m]
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
500 3 4 5 8 12 15 11 8
1000 4 8 10 13 21 21 15 10
1500 10 15 19 29 29 19 13
Tabela 9. Ttumik akustyczny SDS-TAP 15
SDS-TAP 15
Pasma czestotliwosci [Hz]
L[m]
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
500 3 10 10 12 19 24 21 16
1000 11 18 21 29 34 28 22
1500 7 15 27 28 37 42 35 29
Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVAa sps 12




Tabela 10. Ttumik akustyczny SDS-TAP 21
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SDS-TAP 21
Pasma czestotliwosci [Hz]
L [m]
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
500 2 5 12 13 15 12 10 8
1000 5 9 22 21 27 21 13 10
1500 6 13 31 30 36 27 17 15
Tabela 11. Ttumik akustyczny SDS-TAP 215
SDS-TAP 215
Pasma czestotliwosci [Hz]
L [m]
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
500 2 3 8 10 11 8 7 5
1000 3 6 16 16 16 13 9 8
1500 4 10 22 22 21 17 11 8
Tabela 12. Ttumik akustyczny SDS-TAP 22
SDS-TAP 22
Pasma czestotliwosci [Hz]
L [m]
63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
500 1 3 7 7 7 6 5 3
1000 1 7 12 12 12 9 8 6
1500 3 10 18 17 15 12 9 7

W przypadku ttumikéw niestandardowych TAPS, ze wzgledu na nieograniczone mozliwosci
wymiarowe, parametry akustyczne i przeptywowe sg podawane na indywidualne zapytanie.

Dobor parametrow ttumikéw SDS-TAP/TAPS - Szumy wiasne ttumikdw Ly [dBa)] przedstawia
Tabela 13.

Tabela 13. Szumy wtasne ttumikéw SDS-TAP/TAPS

Pole powierzchni przeptywu [m?]

VImisl 0 T 04 T 06 08 | 10 | 12 | 14 | 16
5.0 26 | 29 | 30 | 32 | 33 | 34 | 34 | 35
8.0 34 | 36 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43
10,0 | 39 | 42 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49
120 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 53 | 54 | 55

Dobor parametrow ttumikow SDS-TAP/TAPS - Straty cisnienia w zaleznosci od predkosci
przeptywu i dtugosci ttumika

Wersja: 2.0 kwiecien 2020
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4.4.2 Ttumiki kanatowe TL

Ttumiki kanatowe TL-CN z rdzeniem ttumigcym
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Rys. 8. Zasady wymiarowania tftumikéw TL-CN

Srednica @D
B630+31250

-

Ttumiki kanatowe TL-CN z rdzeniem ttumigcym sg produkowane w zakresie $rednic od
@630 do P1250. Dtugo$¢ maksymalna ttumika wynosi 1500 mm. Ttumiki TL-CN majg korpus
wykonany z blachy stalowej ocynkowanej. Wewnetrzna powtoka korpusu wykonana jest
z blachy stalowej ocynkowanej perforowanej. Korpus ttumika jest zakoriczony deklami z blachy
stalowej ocynkowanej, w ktdrej zamontowane sg nitonakretki do potaczen kotnierzowych.
Rdzen ttumika wykonany jest z blachy stalowej ocynkowanej perforowanej i zakoriczony jest
deklami (ptaski i stozkowy) z blachy ocynkowanej. Wypetnienie ttumika stanowi skalna wetna

mineralna o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3.

Tabela 14. Wymiary, masa ttumikéw TL-CN

Ciezar orientacyjny [kg]

D [mm] | s [mm] | D: [mm] nxd =500 [mm] | L=1000 [mm] | L=1500 [mm]
630 690 830 | 12xM10 33 56 79
710 770 910 | 16xM10 38 63 88
800 860 1000 | 16xM10 42 71 99
900 970 1100 | 16xM12 48 79 111
1000 | 1070 1200 | 16xM12 52 88 123
1120 | 1190 1320 | 20xM12 59 98 138
1250 | 1320 1450 | 20xM12 66 110 154
Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS
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Tabela 15. Dobdr parametréw ttumikow TL-CN — Wielkosci ttumienia w dB
w pasmach czestotliwosci

&rednica L Pasma czestotliwosci [Hz]
63 125 | 250 500 1000 2000 4000 8000

500 1 3 6 12 15 13 11 8
750 2 4 9 17 24 21 15 11

630 1000 2 5 11 22 33 29 19 13
1250 3 7 13 25 41 36 23 15
1500 4 8 14 28 49 43 26 16
500 1 3 5 11 13 13 10 8
750 2 4 16 23 20 14 10

710 1000 2 5 10 21 33 27 17 12
1250 3 6 12 25 41 34 20 13
1500 4 7 14 28 48 40 23 14
500 1 2 5 11 12 11 7 7
750 2 4 15 17 18 11

800 1000 2 5 10 19 22 24 14 10
1250 3 6 12 23 35 31 17 11
1500 3 6 13 26 47 37 20 12
500 1 2 5 11 12 10 6 6
750 2 3 15 22 16 10

900 1000 2 4 18 31 22 13 9
1250 3 5 11 21 38 28 16 10
1500 3 6 12 23 45 34 18 11
500 1 2 5 10 12 10 6 5
750 2 3 14 21 16 9 7

1000 1000 2 4 9 18 30 21 12 8
1250 3 5 11 21 37 27 14 9
1500 3 6 12 23 44 32 16 10
500 1 2 10 11 9 4
750 2 3 14 20 15 9 6

1120 1000 2 4 9 17 28 21 12 7
1250 3 5 10 20 36 26 13 8
1500 3 6 11 22 44 30 14 9
500 1 2 5 9 11 9 4
750 2 3 13 19 15 8 6

1250 1000 2 4 8 17 26 20 11 7
1250 3 5 9 19 35 24 12 8
1500 3 5 10 21 43 28 12 8

Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS
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Tabela 16. Dobdr parametréw ttumikow TL-CN — Straty cisnienia w zaleznosci od predkosci
przeptywu i dtugosci ttumika. Szumy wtasne.

¢rednica v [m/s] Dtugos¢ ttumika [mm)] Lwa
500 | 750 1000 1250 1500 | [dBwl
17 19 20 22 23 44
32 35 38 41 44 50
630 10 69 75 81 87 93 59
12 98 106 115 124 132 64
15 117 | 128 138 148 159 68
17 19 20 21 23 44
33 35 38 41 43 51
710 10 65 71 76 81 87 59
12 95 103 111 119 127 64
15 115 | 124 133 143 152 68
18 19 20 21 22 44
33 35 37 39 41 51
800 10 66 71 75 80 84 60
12 95 102 108 114 121 64
15 114 | 122 130 137 145 68
5 16 17 18 19 20 44
7 31 33 35 37 39 51
900 10 64 68 72 76 80 60
12 95 101 107 113 119 65
15 114 | 121 128 135 143 68
5 16 17 18 19 20 44
7 31 33 35 37 39 51
1000 10 64 68 72 76 80 61
12 93 98 104 110 115 65
15 111 | 118 125 132 139 68
15 17 18 19 21 45
29 31 34 37 39 51
1120 10 61 67 72 77 83 61
12 87 94 102 110 117 65
15 104 | 113 122 132 141 68
14 16 17 18 20 45
29 31 34 37 39 51
1250 10 60 65 70 75 81 62
12 87 94 102 110 117 65
15 104 | 113 122 132 141 68
Wersja: 2.0 kwiecien 2020 Smwa sps 17
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Rys.9. Zasady wymiarowania ttumikéw TL-C

Srednica @D
P630+01250

-

Ttumiki kanatowe TL-C bez rdzenia majg zakres wymiarowy i konstrukcje identyczng jak ttumiki
TL-CN, z tg rdznicg, ze nie wystepuje w nich rdzen ttumigcy.

Tabela 17. Wymiary, masa ttumikéw TL-C

Ciezar orientacyjny [kg]
Dmm] | Dp [mm] | D:[mm] | nxd L=500 [mm] | L=1000 [mm] | L=1500 [mm]
630 690 830 12 x M10 26 44 62
710 770 910 16 x M10 28 48 68
800 860 1000 16 x M10 31 53 75
900 970 1100 16 x M12 35 59 84
1000 1070 1200 16 x M12 38 65 92
1120 1190 1320 20x M12 42 72 102
1250 1320 1450 20 x M12 47 80 113
Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS
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Tabela 18. Dobdr parametréw ttumikow TL-C — Wielkosci ttumienia w dB w pasmach
czestotliwosci

. . Pasma czestotliwosci [Hz]
Srednica L
63 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000
500 1 4 12 12 8 3 3
750 3 7 16 17 9 4 4
630 1000 4 9 20 21 9 5 4
1250 5 10 24 26 11 6 5
1500 2 5 11 28 30 12 6 5
500 1 4 10 9 6 3 3
750 2 7 13 14 4 4
710 1000 3 17 18 9 5 4
1250 4 10 22 23 11 6 5
1500 2 5 11 27 28 12 6 5
500 1 4 10 8 5 3 2
750 2 12 11 6 4 3
800 1000 3 14 15 8 5 4
1250 3 9 20 21 9 5 4
1500 2 4 11 26 27 10 6 5
500 1 3 10 7 4 3 2
750 2 5 12 11 5 3 2
900 1000 3 8 14 15 6 4 3
1250 3 9 19 20 7 4 3
1500 4 10 24 25 8 5 4
500 1 3 8 3 2 2
750 2 10 9 3 3 2
1000 1000 3 12 13 4 4 3
1250 3 9 17 18 5 4 3
1500 4 10 22 24 6 5 4
500 1 3 3 2 2
750 1 5 3 3 2
1120 1000 2 7 12 13 4 4 3
1250 2 9 16 17 5 4 3
1500 3 10 20 22 6 5 4
500 1 6 3 2 2
750 1 9 3 3 2
1250 1000 2 11 12 4 4 3
1250 2 8 14 16 4 4 3
1500 3 10 18 20 5 5 4

Straty cisnienia i szumy wtasne ttumikow sg w akceptowalny sposdb zblizone do wartosci
charakterystycznych dla prostych przewoddéw kotowych.

Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS
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4.5 Wtazy (Pokrywy) rewizyjne SDS-DR

A, | A-A

A
i.l

Rys. 10. Zasady wymiarowania wtazoéw rewizyjnych

Wiazy (pokrywy) rewizyjne SDS-DR wykonywane sg w nastepujacych wymiarach:
DR15- 150x150, DR20- 200x200, DR21- 200x125, DR25- 250x250, DR30- 300x300.
Wtazy rewizyjne wykonane sg z blachy ocynkowanej. W sktad zestawu, wchodzi izolowana
pokrywa o grubosci 25 mm, wraz z zamkami i ramkg przystosowang do montazu w kanale.

4.6 Kratki dla otworéw nawiewnych i wywiewnych

4.6.1 Kratkityp SDS-STW

A
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Rys. 11. Zasady wymiarowania kratek SDS-STW
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Kratki dla otworéw nawiewnych i wywiewnych SDS-STW majg maksymalny wymiar
1250x1000 mm dla przewoddéw SDS objetych normg PN-EN 12101-7, i 2500x1250 dla
przewoddw objetych ITB-KOT-2019/0865 wydanie 1. Mogg by¢ montowane pojedynczo lub
w bateriach, na dowolnej Sciance przewodu SDS. Kratki SDS-STW sg jednorzedowe. Ich
kierownice ustawione sg nieruchomo w potfozeniu prostopadtym do ptaszczyzny kratki. Kratki
majg, co 610 mm elementy umozliwiajgce kompensate wydtuzen termicznych. W kratkach
nie wystepujg zadne elementy plastikowe.

Kratki SDS-STW mogg by¢ lakierowane farbg poliestrowg proszkowga lub malowane farbg
akrylowa na dowolny kolor.

4.6.2 Kratki typ SDS-STS1

Bl max 1230
Bl + 60

30 | Al max 2480 -
Al +60

30

Rys. 12. Zasady wymiarowania kratek SDS-STS1

Kratki dla otworéw nawiewnych i wywiewnych SDS-STW majg maksymalny wymiar
1250x1000 mm dla przewoddéw SDS objetych normg PN-EN 12101-7, i 2500x1250 dla
przewoddw objetych ITB-KOT-2019/0865 wydanie 1.

Kratki SDS-STS1 sg kratkami siatkowymi, a wypetnienie ich powierzchni czynnej stanowi
siatka cieto-ciggniona 4,5x9 mm

Kratki SDS-STS1 mogg by¢ lakierowane farbg poliestrowg proszkowg lub malowane farbg
akrylowa na dowolny kolor.

Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SNV SDS
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4.7 Przepustnice do kratek nawiewnych i wywiewnych

4.7.1 Przepustnice do kratek typ SDS-GS
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Rys. 13. Zasady wymiarowania przepustnic SDS-GS
Przepustnice typu SDS-GS stosowane sg do kratek SDS-xxx. Montowane sg z tytu kratki,
wkretami samowiercgcymi lub nitami stalowymi zrywalnymi.
Maksymalna szerokos¢ przepustnicy wynosi (wedtug wymiardw montazowych kratki)
2500 mm, a wysokos¢ 1250 mm, przy czym, w przypadku kratek o wymiarze C > 417 mm,
stosowane sg przepustnice pojedyncze, a dla kratek wiekszych - ztozone z kilku oddzielnych
przepustnic regulowanych indywidualnie. Przestony przepustnicy, mogg by¢ ustawione
w potozeniu otwarcia 45-90°. Potozenie przeston ustawiane jest za pomocg mechanizméw
Srubowych, dostepnych od strony zewnetrznej kratki.
4.7.2 Przepustnice do kratek typ SDS-GP
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Rys. 14. Zasady wymiarowania przepustnic SDS-GP
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Przepustnice typu SDS-GP wykonywane sg w standardzie opisanym w karcie katalogowej

przepustnic typ GP. Istotne réznice miedzy tymi produktami to:

1. W przepustnicy SDS-GP zakres regulacji potozenia przeston jest ograniczony do kata
otwarcia 45-90°.

2. W zaleznosci od wymiaréow wykonywane sg one jako pojedyncze (do wymiaru 625x750)
lub w bateriach. Maksymalny wymiar baterii przepustnic SDS-GP wynosi 2500x1250
(wedtug wymiaréw montazowych kratki).

5 WARUNKI MONTAZU
5.1 Wytyczne montazu

Przewody powinny by¢ montowane przez firmy przeszkolone przez Smay
Sp. z 0.0., w zakresie witasnosci technicznych wyrobu, warunkéw wykonania robdt, oraz
kontroli wykonanych prac. Szkolenie potwierdzane jest imiennym certyfikatem waznym
przez okres 3 lat.
Informacja o zamontowanym przewodzie oddymiajgcym SDS powinna by¢ umieszczona na
przewodzie, lub wpisana do dziennika budowy. Informacja musi zawieraé nizej wymienione
dane:
o nazwe przewodu wedtug Certyfikatu,
nazwe producenta przewodu,
klase odpornosci ogniowej,
nazwe firmy, ktéra zamontowata przewdd,
date zamontowania przewodu.
Poszczegdlne elementy prostokatne przewoddéw powinny byé tgczone miedzy soba za
pomoca potaczen kotnierzowych P30 (dla wymiaréw porzecznych do 1250x1250 mm) lub P40
(gdy ktdérykolwiek z wymiaréw poprzecznych przekracza 1250 mm) skrecanych $rubami
odpowiednio M8 lub M10 o klasie wytrzymatosci min. 3.6. Miedzy ramkami potaczen
kotnierzowych powinny by¢ umieszczone uszczelki ceramiczne lub silikatowe, o przekroju nie
mniejszym niz 20 x 5 mm, odporne na dziatanie temperatury 1000°C. Nalezy zwrdcié uwage
na ciggtos$¢ uszczelki na catym obwodzie ramki. Rowniez, na catym obwodzie, ramka
potgczenia kotnierzowego powinna by¢ dodatkowo skrecona za pomocg klamer
montazowych ze stali ocynkowane;j.
Maksymalna odlegto$¢ klamer od naroznika potaczenia kotnierzowego, oraz wzgledem siebie
wynosi 250 mm. Przy zachowanym rozstawie, klamry mogg zostac zastgpione potgczeniami
Srubowymi M8.

o
o
o
o
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Rys.15. Szczegdty potgczen kotnierzowych elementdw prostokgtnych

Tabela 19. Opisz poszczegdlnych elementdw potgczen kotnierzowych elementdow prostokqtnych

1 Elementy przewodowe blacha stal
yp gr.1,0[mm] ocynkowana
2 Profil ramki montazowej stal ocynkowana -
Mak Ined | zeni iagaj
3 Szyna montazowa ceowa stal ocynkowana . axsymaine . opuszczazne naprezenie rozclagajace
ciegna wynosi 6 N/mm?2,
4 . | K - Stosowac belki (szyny montazowe) dla ktérych
Pret gwintowany stal ocynkowana wskaznik wytrzymatosci przekroju na zginanie Wx,
zapewnia, ze naprezenia zginajace w obcigzeniu ciggtym,
5 Podktadka poszerzana stal ocynkowana nie przekrocza naprezenia dopuszczalnego kg=0,3 Re
[MPa”].
6 Nakretka ocynkowana stal ocynkowana
Uszczelka ceramiczna lub silikatowa .
7 odporna na temp. min 1000° C Wetna ceramiczna 20x5
8 Klamra zaciskowa Stal ocynkowana -
9 Naroze stal ocynkowana -
10 Sruba ocynkowana 3.6 -
11 Podktadka ocynkowana stal ocynkowana -
12 Nakretka ocynkowana stal ocynkowana -

Elementy koftowe

instalacji w systemie SDS przystosowane sg do pofaczen

kotnierzowych. Kotnierze tgczone sg srubami. Wymiary, ilo$¢ i rozmieszczenie srub jest zgodne
z normg PN-EN 12220:2001. Wymiary kotnierzy moga by¢ inne, dostoswane do wymiaréw
kotnierzy elementéw przytgczanych (wentylatory), przy zachowaniu min. szerokosci i grubosci
wynikajgcej z normy. Miedzy kotnierzami przytagczeniowymi umieszczane sg niepalne uszczelki
ceramiczne lub silikatowe, o przekroju nie mniejszym niz 20 x 5 mm, odporne na dziatanie

temperatury 1000 °C.
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Rys.16. Szczegdt potgczen elementow kotowych

Tabela 20. Opis poszczegdlnych elementdéw potgczer kotowych

Poz. Wyszczegdlnienie Materiat Producent

blacha stal
1 Ptaszcz kanatu ar.1,0[mm] (ocynk) SMAY

2 Kotnierz kotowy stal walcowana SMAY

Ceramiczna lub

3 Uszczelka 5x10x2 silikatowa handl.
4 | Sruba z tbem szesciokatnym stal (ocynk) SMAY
5 Podktadka stal (ocynk) handl.
6 Nakretka szesciokatna stal (ocynk) handl.

Jednostrefowe przewody oddymiajgce SDS powinny by¢ podwieszane do poziomych
przegréod budowlanych (stropdw) za pomocag stalowych kotew rozporowych, pretéow
gwintowanych, podktadek, nakretek oraz podpdr — szyn montazowych, w sposéb okreslony
w projekcie technicznym. Do doboru elementéw zaleca sie stosowanie “Wytycznych Doboru
Elementéw Podwieszen,, (wersja XI 2015)
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3. Odleglosc podwieszenia od polaczenia kolnierzowego nie moze przekraczac 750mm
4. Maksymalne dopuszczalne naprezemie rozeiagajace ciegna wynosi 6 N/mm2
5. Rozmiar szyny wedfug Wx z fabeli zatacznika, przy Re min 235 MPa

min.50

Rys. 17. Szczegdty montazowe instalacji typu SDS

Tabela 21. Opis poszczegdlnych elementéw montazowych instalacji typu SDS

blacha stalowa
1 | Elementy przewodowe ocynkowana -
grub. 1,0 mm
2 | Profil ramki montazowej stal ocynkowana -
3 | Szyna montazowa ceowa stal ocynkowana Maksymalna dopuszczalna
wartos¢ naprezenh zginajgcych w
. obcigzeniu cigglym 0,3 Re MPa
4 | Pret gwintowany stal ocynkowana Maksymalne dopuszczalne
naprezenie rozciggajgce ciegna
5 | Podkiadka poszerzana stal ocynkowana 6 N/mm?.
6 | Nakretka stal ocynkowana
7 | Uszczelka ceramiczna 5x20 mm wetna ceramiczna -
8 | Klamra zaciskowa stal ocynkowana -
9 | Naroze ramki montazowej stal ocynkowana -
10 | Sruba M8 lub M10 stal ocynkowana -
11 | Podktadka ¢ 8 mm lub ¢ 10 mm stal ocynkowana -
12 | Nakretka M8 lub M10 stal ocynkowana -
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Rozmiar elementéw montazowych zalezy od wymiardw przekroju poprzecznego przewodow,
oraz masy podwieszanego elementu. Powinny by¢ stosowane szyny montazowe
o minimalnym wskazniku wytrzymatosci przekroju na zginanie nie mniejszym niz podany
w tabelach zatgcznika do DTR (wersja XI 2015), wykonane ze stali o Re nie mniejszej niz 235
MPa. Szyny wykonywane sg ze stali w gatunku DX-51D+Z.

Typ h b g [mm] W
[mm] | [mm] [cm?]
MSZ-30E | 30 30 1,5 0,7636
MSZ-45E | 45 30 15 1,491
MSZ-30G | 30 30 1,7 1,1813
MSZ-45G | 45 30 1,7 2,2347
13
-
Typ h b S g [mm] Wy
g [mm] | [mm] | [mm] [cm?]
- MSZ-90G | 90 30 13 1,7 6,4178
= MQ-41D | 82,6 41,3 13,5 2 7,1
SD-MF2,5 | 82 41 13 2,5 8,9
13
A . '
b

Rys. 18. Szyna montazowa

Ciegna pionowe podwieszen powinny byé dobierane w taki sposdb, aby wystepujace w nich
naprezenia rozciggajace nie przekraczaty 6 N/mm?. W zaleznosci od wymiaréw podwieszanego
przewodu mogga by¢ stosowane stalowe prety gwintowane M8 + M20.

Tabela 22. Dobdr srednicy pretow gwintowanych.

Rozmiar preta M10 M12 M16 M20

Sita w pojedynczym precie przy
naprezeniu rozciggajacym 304,2 443,4 846 1314
6 N/mm?

Orientacyjny ciezar elementéw przewodowych wynosi 15 kg/m? powierzchni blachy.
Ciezary typowych ttumikéw podane sg w tabelach 3 - 7.
Maksymalna odlegtos¢ podwieszenia od potaczenia kotnierzowego wynosi 750 mm.
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy podwieszeniami odcinkéw prostych lub ksztattek
przewodéw SDS wynosi 1500 mm, a odlegtos¢ ciegna od $ciany bocznej elementu nie
powinna przekracza¢ 50 mm.
Wszystkie elementy podwieszen powinny posiada¢ Atest Materiatowy Producenta.
Do doboru elementéw zaleca sie stosowanie ,, Wytycznych Doboru Elementéw Podwieszen”
(wersja X1 2015)

Wersja: 2.0 kwiecien 2020 SVA SDS



5.2

5.3

54

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa
Montaz elementéw kompensacyjnych

Do kompensowania wydtuzen termicznych przewodéw typu SDS nalezy stosowaé

kanaty kompensacyjne SDS-DC, albo kompensatory typu SDS-KE lub SDS-KA. Stosowanie
innych kompensatoréw jest niedozwolone. Elementy kompensacyjne powinny by¢
stosowane w przypadku przewoddw o dtugosci przekraczajgcej 5 m. Odlegtos¢ pomiedzy
kompensatorami nie moze przekracza¢ 10 m. Swobodny koniec instalacji mozna traktowaé,
jako kompensator naturalny.
Kanaty kompensacyjne SDS-DC i kompensatory SDS-KE majg kotnierze P30/P40 identyczne
jak inne elementy przewodowe i s3 montowane w taki sam sposdb (z uzyciem uszczelki
termoodpornej i klamer montazowych). Kompensatory KA montowane s3 poprzez
potgczenia kotnierzowe.

Montaz kratek

Kratki oddymiajgce SDS-STW i SDS-STS1 montowane sg poprzez przykrecenie
bezposrednio do boku przewodu SDS, lub do zakoriczonego wywinieciem krééca odnogi
tréjnikowej, za pomoca ocynkowanych blachowkretéw o wymiarach minimalnych @4,2 x16.
Kratki SDS-STW i SDS-STS1 mogg mie¢ zamontowane fabrycznie przepustnice regulacyjne
SDS-GS lub SDS-GP (po stronie wewnetrznej przewodu). Zakres regulacji stopnia otwarcia
przepustnic zawiera sie obrebie kata 45 + 902 i po regulacji jest blokowany poprzez
samohamowny gwint.

Masa uszczelniajaca

Do uszczelniania wszystkich miejsc, w ktérych mogg wystgpi¢ nieszczelnosci instalacji
SDS stosuje sie preparat Fire Silicone B1 FR firmy Soudal, lub silikon wysokotemperaturowy
firmy BOLL. Wymienione uszczelniacze mogg by¢ naniesione od strony wewnetrznej lub
zewnetrznej przewodu SDS.

Fire Silicone jest to jednosktadnikowy ognioochronny elastyczny uszczelniacz
silikonowy o utwardzaniu neutralnym do stosowania wewnetrznego i zewnetrznego.
Podstawowe cechy Fire Silicone B1 FR
Kolor - szary
Odpornos¢ ogniowa EI 240, F4 (4h.), Klasa palnosci B1 (DIN 4102)

Gotowy do natychmiastowego uzycia

Trwale elastyczny po utwardzeniu

Doskonata przyczepnos$é do typowych podtozy budowlanych

Niski modut elastycznosci

Odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieniowanie UV
Opakowanie: kartusz 310 ml — 15 szt. w kartonie

O 0O O O O O 0 O

Produkt jest klasyfikowany, jako preparat niebezpieczny: dziata szkodliwie na organizmy
wodne; moze powodowal dtugo utrzymujace sie niekorzystne zmiany w $rodowisku
wodnym. Produkt nie jest klasyfikowany, jako szkodliwy dla srodowiska to jednak nalezy
postepowacé z nim z najwiekszg ostroznoscig. Produkt nie rozpuszcza sie w wodzie. Brak
danych na temat bioakumulacji, biodegradacji produktu. Zawartos¢ lotnych substancji
organicznych 7%. Produkt nie jest niebezpieczny dla warstwy ozonowe].

Pozostate dane techniczne, wtasnosci i zalecenia podane sg w Karcie Technicznej Produktu
Firmy SOUDAL.
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Silikon wysokotemperaturowy firmy BOLL jest to jednosktadnikowa masa silikonowa,
odporna na temperature, o wysokim stopniu elastycznosci. Ma bardzo dobrg przyczepnosé
do blach, metali, aluminium, szkfa i tworzyw sztucznych.

Podstawowe cechy:

Wydtuzenie do zerwania 70%
Temperatura stosowania od + 5 do + 40°C.

Wszystkie dane techniczne sg wartosciami orientacyjnymi.
Preparat zostat zakwalifikowany zgodnie z kryteriami Rozporzadzenia 1272/2008 jako
stwarzajgcy zagrozenie. Dziata uczulajaco na skére, moze powodowacd reakcjg alergiczng
skory.
Pozostate dane techniczne, wilasnosci i zalecenia podane sg w Karcie Charakterystyki
Produktu Firmy BOLL.

o Kolor —czerwony, czarny,

o Odporno$é termiczna od — 40 do + 350°C

o Czas schniecia powierzchniowego ok. 5 min
o Czas utwardzenia wgtebnego 2mm/24 h
o  Wytrzymatos¢ na zerwanie 0,51 MPa
o Twardos¢ Shora A 32

o

o)

Izolacja instalacji SDS

Powierzchnia zewnetrzna przewodéw SDS moze byé izolowana w celu uzyskania
oszczednosci energii / obnizenia poziomu gtosnosci, podczas wykorzystywania instalacji typu
SDS w funkcji wentylacji ogdlnej. Izolacja moze by¢ stosowana tylko w sposdb zapewniajgcy
nierozprzestrzenianie ognia. Sposdb wykonywania izolacji powinien by¢ okreslony
w projekcie technicznym, opracowanym dla danego obiektu budowlanego. W tym przypadku
naklejki identyfikacyjne powinny by¢ umieszczone na ptaszczu zewnetrznym izolacji.

Lakierowanie elementéw instalacji SDS

Elementy przewoddéw oddymiajgcych SDS mogg by¢ malowane farbami poliestrowymi
proszkowymi (maksymalne zuzycie farby 180 g/m?, przy max. grubosci powtoki 40 um.), lub
farbami akrylowymi (maksymalne zuzycie farby 200 g/m?, przy max. grubosci powtoki 130
pum.).

Elementy wykonane z ocynkowanej blachy stalowej, pokryte powitokg proszkowa
poliestrowg zostaty sklasyfikowane w klasie A2-s2, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN
13501-1+A1:2010 oraz jako niepalne, niekapigce, nieodpadajgce pod wptywem ognia
i nierozprzestrzeniajgce ognia wewnatrz budynkdéw.

Elementy z ocynkowanej blachy stalowej, pokryte farbg akrylowa zostaty sklasyfikowane
w klasie A2-s1, dO reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz jako
niepalne, niekapigce, nieodpadajgce pod wptywem ognia i nierozprzestrzeniajgce ognia
wewnatrz budynkdw.
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Przejscia przez przegrody budowlane

Przejscie instalacji SDS przez pionowg przegrode budowlang wykonang
z betonu komodrkowego (grubosci sciany min 110 mm), lub jako $ciana murowana
z cegly petnej (grubosci sciany min 120 mm), w obrebie 1 strefy pozarowej, wymaga
przygotowania otworu o wymiarach: szeroko$¢ A+120mm, wysokos¢ B+120mm. Do
wypetnienia szczeliny pomiedzy przewodem a brzegiem otworu w $cianie nalezy uzy¢ wetny
skalnej o gestosci 80 kg/m?.
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Rys. 19. Szczegdty przejscia instalacji SDS przez pionowq przegrode budowlang

Przytaczenie do innych instalacji

W jednej instalacji mogg by¢ stosowane réwnoczesnie i taczone ze sobg przewody SDS
o wymiarach przekroju porzecznego do 1250 mm (szerokos$¢) x1000mm (wysokosc), dla
ktérych dokumentem odniesienia jest PN-EN 12101-7: 2012 i o wymiarach wiekszych (do
2500 mm szerokos$¢é x 1500 mm wysokos¢), dla ktorych dokumentem odniesienia jest Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0865 wydanie 1.
taczenie tych elementédw wykonuje sie z zastosowaniem standardowych potaczen
kotnierzowych wyrobdéw SDS, faczonych srubami M10 o klasie wytrzymatosci min. 3.6
z zastosowaniem uszczelek ceramicznych lub silikatowych, o przekroju, co najmniej 20x5 mm.
W potaczeniach kotnierzowych o wymiarach wiekszych od 250 mm nalezy stosowac klamry
zaciskowe ze stali ocynkowane;.
Instalacja oddymiajgca jednostrefowa, wykonana z wyrobéw SDS, moze by¢ tgczona
z instalacjg wielostrefowg. Sposdb tgczenia przewoddw SDS z inng instalacjg wielostrefowg
powinien by¢ okreslony w projekcie technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
budowlanego. Przejscie przez przegrode ogniowa traktowane jest, jako element instalacji
wielostrefowe;j.
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Przyktadowy sposdb pofaczenia przedstawia rysunek 19. Miejsce styku kotnierza elementu
SDS z przewodem wielostrefowym, musi by¢ uszczelnione warstwag kleju PROMAT K84.

£ DOC70FOWE POFACZENIE POWIERZCHNIOWE

kompensater SOS-KE

wkref
rozstaw 200mm

klej Promat K84

klej Promat K84 |

whret

rozstaw 200mm

obrobka blacharska obrobka blacharska instalacja

Jjednostrefowa SDS

kompensator

plyta Promatect SDS-KE

V222

—
o] instalacja
wielostrefowa

ptyta Promatect

%

instalacja
Jjednostrefows SDS

al

instalacja wielostrefowa

______ _ . — — S B

wielkos¢ wkreta
a: potgczenie potgczenie
doczofowe powierzchniowe
25 5,0x35 4,0x35
30 5,0x35 4,5x35
40 5,0x45 5,0x45
50 6,0x45 5,0x45

Rys. 20. Przyktadowy sposob potgczenia instalacji SDS z instalacjg wielostrefowq.

Po montazu instalacji, przy uruchomionym systemie, zaleca sie przeprowadzenie
i odnotowanie ponizszych dziatan:
o sprawdzenie instalacji pod katem uszkodzen mechanicznych,

o sprawdzenie stanu pofaczen pomiedzy poszczegdlnymi elementami,
o sprawdzenie ciggtosci uszczelnien elementéw przewodowych,

o sprawdzenie ustawienia przepustnic kratek,

o sprawdzenie stanu kompensatoréw,

o sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw przewodowych i systemow
podwieszen.

o sprawdzenie przejs¢ przez przegrody budowlane,

o sprawdzenie potgczen z innymi instalacjami (np. wielostrefowymi).
o sprawdzenie czystosci instalacji,

o sprawdzenie pod katem czytelnosci naklejek znakujgcych.

Urzadzenia wentylatorowe i inne elementy zamontowane w przewodzie SDS, nie objete
zakresem certyfikacji systemu SDS, w zakresie montazu, konserwacji i obstugi okresowej
podlegajg wytycznym danego producenta.
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6 WARUNKI TRANSPORTU | SKLADOWANIA

Poszczegdlne elementy przewodowe SDS mogg by¢ transportowane luzem, bez
opakowania. Pomiedzy stykajgcymi sie elementami powinny byé umieszczone przektadki
tekturowe lub drewniane. Na czas transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem i oddziatywaniem czynnikdw atmosferycznych. Ttumiki SDS-TAP, SDS-TL,
przepustnice SDS-PWO powinny by¢ transportowane na paletach. Elementy wyposazenia jak
SDS-KE, KA, SDS-DR, SDS-STW, SDS-STS1, SDS-GS, SDS-GP dostarczane sg na paletach,
w opakowaniu foliowym, z przektadkami tekturowymi lub w kartonach.

Po kazdym transporcie nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole poszczegdlnych
elementéw zestawu. Nie wolno ich narazaé na uszkodzenia mechaniczne.

Elementy zestawu SDS powinny by¢ skltadowane w pomieszczeniach zamknietych,
zapewniajgcych ochrone przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych, w ktérych:
e Wilgotnos$¢ wzgledna p < 80% przy t=20°C
e Temperatura otoczenia -20°C < t < +60°C
e Elementy nie powinny mie¢ kontaktu z pytami, gazami i parami zragcymi, oraz innymi
substancjami chemicznymi, ktére mogtyby dziata¢ korodujaco.

7 ZASADY OBStUGI OKRESOWEJ | KONSERWACII

Przed zamontowaniem w instalacjach, elementy zestawu wyrobdw SDS muszg by¢
sprawdzone pod katem wykrycia uszkodzern mechanicznych. Elementy, w ktérych
stwierdzono uszkodzenia muszg by¢ odestane do Producenta, w celu oceny mozliwosci
naprawy i do ewentualnego jej wykonania. Zabroniona jest samodzielne naprawa
uszkodzonych elementéw zestawu SDS do odprowadzania dymu i ciepta. W trakcie
eksploatacji, instalacje wykonane z wyrobéw SDS muszg byé, co najmniej raz na 12 miesiecy
poddawane przeglgdowi stanu technicznego, a fakt ten powinien byé udokumentowany
protokotem kontroli.

W czasie przegladu okresowego szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na uszkodzenia
mechaniczne instalacji, stan potgczen pomiedzy poszczegdlnymi elementami, ciggtosc
uszczelnien elementdéw przewodowych, ustawienie przepustnic kratek, stan kompensatorow
oraz zabezpieczenia antykorozyjne elementéw przewodowych i systeméw podwieszen.
Kontroli i ocenie powinny podlegaé réwniez przejscia przez przegrody budowlane, potaczenia
z innymi instalacjami (np. wielostrefowymi). Nalezy sprawdzi¢ czystos¢ instalacji i czytelnosé
naklejek znakujacych. Do usuniecia wszelkich stwierdzonych podczas kontroli okresowej
uszkodzen upowaznione sg stuzby serwisowe Producenta lub przeszkolone przez niego firmy.
Urzadzenia wentylatorowe i inne elementy zamontowane w przewodzie SDS, nie objete
zakresem certyfikacji systemu SDS, w zakresie montazu, konserwacji i obstugi okresowej
podlegajg wytycznym danego producenta.

Zgodnie z wymaganiem PN-EN 12101-7: 2012, w protokole kontroli powinno zosta¢
zapisane datowane potwierdzenie, ze przewod spetnia swojg funkcje, jako element
systemu wentylacji pozarowej.
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8 WARUNKI GWARANCII

o Producent zapewnia gwarancje na dostarczone wyroby, na zasadach zapisanych
w Umowie lub Ogdlnych Warunkach Gwarancji firmy Smay, Sp. z o.0.

o Gwarancja nie obejmuje wad powstatych wskutek niewtasciwego przechowywania,
transportu, montazu elementéw, a w szczegdlnosci uszkodzed mechanicznych,
i uszkodzen powtok antykorozyjnych.

o Producent jest zwolniony z gwarancji w przypadku stwierdzenia wprowadzenia przez
uzytkownika zmian konstrukcyjnych we witasnym zakresie, montazu wyrobu przez
nabywce niezgodnie z DTR, powstania wad w wyniku niewtasciwej konserwacji, oraz gdy
nastgpi usuniecie tabliczki znamionowej wyrobu.
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