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WG - AWG - WGE AWK

Kraty czerpne stanowig dobrg ochrone przed bezposrednim

oddziatywaniem deszczu oraz przed dostawaniem sie WG-F
ptakéw i lici do instalacji wentylacyjnej. Nie sg w stanie

catkowicie zabezpieczy¢ przed przedostaniem sie niewielkich

ilosci wody w pewnych warunkach.




Konstrukcja

Serie G - AWG - WGE - AWK

WG WGE

- Rama i zaluzje z profilowanej, ocynkowanej blachy - Rama, zaluzje i siatka ze stali nierdzewnej nr 1.4301
stalowej (wymiary oczek 20 x 20 mm)

- Siatka z drutu stalowego, ocynkowanego, wymiary - Kotnierz z otworami w standardzie

oczek 20 x 20 mm
- Kotnierz z otworami w standardzie

AWG AWK

- Rama i zaluzje z profili aluminiowych ttoczonych - Rama i zaluzje z profili aluminiowych ttoczonych,

- Siatka z drutu stalowego, ocynkowanego, wymiary anodowanych na kolor naturalny (E6-C-0)
oczek 20 x 20 mm - Siatka z drutu stalowego, ocynkowanego,

- Kotnierz z otworami w standardzie wymiary oczek 6 x 6 mm

- Kotnierz z otworami w standardzie

Seria WG - AWG - WGE WG

—_———

N L L

‘Wolny przekrdj ok.60% ( ok.45% w konstrukcji
z siatkg przeciw owadom), odniesione do B x (H-0.085 m)

SeriaAWK 7

1 Rama
2 Zaluzje

B
i—0 3 Zaluzja korncowa
4
N
f

4 Siatka z drutu

— B .. — - 34f=-

Wolny przekroj ok.60% ( ok.45% w konstrukcji
z siatkg przeciw owadom), odniesione do B x (H-0.028 m)



Konstrukcja

Seria WG-F
WG —F (wykonanie ze stali) WG —F (wykonanie z aluminium)
- Zaluzje i stupki wspierajace z profilowanej, ocynkowane; - Zaluzje z ttoczonych profili aluminiowych .
blachy stalowej, stupki pomalowane proszkowo w kolorze - Stupki wspierajgce z profilowanej, ocynkowanej blachy
czarnym (RAL 9005) stalowej, stupki pomalowane proszkowo w kolorze czarnym
- Stupek wspierajacy nawiercony jest otworami z boku i z tytu (RAL9005) _ . ' .
w celu potaczenia sekgji krat czerpnych lub w celu potaczenia - Stupek wspierajacy nawiercony jest otworami z boku i z tytu
z konstrukcjg budowlang (nos$na) w celu potaczenia sekcji krat czerpnych lub w celu potaczenia
_ Siatka z drutu stalowego, ocynkowanego, wymiary z konstrukcja budowlang (nosna) _
oczek 20 x 20 mm _ Siatka z drutu stalowego, ocynkowanego, wymiary
oczek 20 x 20 mm
SeriaWG-F
600 = element narozny  element wewnetrzny —=— 150 -
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n = Liczba elementéw wewnetrznych
Wolny przekréj ok.50%, odniesione do B x (H-0.125 m)

Element narozny

630

Rama
Zaluzja koncowa

@

@

@  Siatka z drutu
@.D
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Stupek prawy
Stupek lewy

T 6% J Elementy 1 - 42 dostarczane w zestawie do montazu na budowie.
Wymiary = 600 x H W zakres dostawy wchodzg réwniez elementy mocujace.



Ramka s$cienna

Serie WG -rAWG o WGE 9
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Podziatka t = odlegto$¢ miedzy otworami w kotnierzu (str.7)

Materiaty:
Serie WG - AWG: stal ocynkowana
Seria WGE: stal nierdzewna

Wymiary montazowe

Serie WG
WGE
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b= 83 =

Otwor montazowy
bez ramki sciennej B + 15/H + 15

Seria WG-F
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Szczegoty montazu

Seria AWK
f
I
Stan przy
Ju dostawie
_i_
- Montaz

Materiat: Profilowana blacha stalowa ocynkowana

Seria AWG Seria AWK
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Otwor montazowy
bez ramki sciennej B + 15/H + 15

Otwor montazowy
bez ramki sciennej B + 10/H + 10

— konstrukcja wsporcza, np. profil katowy (w razie potrzeby)

konstrukcja wsporcza, np. profil ceowy (w razie potrzeby)
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Szczegoty montazu

Serie WG - AWG - WGE ( wymiar B lub H dzielony )

Jezeli wymiar B jest wiekszy niz 2400 mm albo wymiar H jest
wiekszy niz 2310 mm albo pole przekroju jest wieksze niz

4 m’, krata czerpna dzielona jest na dwie sekcje, ktére moga
by¢ potaczone jedna obok drugiej lub jedna nad druga.
Montaz moze by¢ wykonany z ramg Scienng lub bez niej.

Seria AWG (wykonanie w postaci tasmy)

Kraty serii AWG dostepne sg w postaci tasmy jezeli wymiar B
jest wiekszy niz 2400 mm. Szeroko$¢ stupkdw rozdzielajacych
wynosi 2 x 20mm. Kraty czerpne wykonane w postaci kraty
tasmowej o wymiarze B < 4000 mm dwa zawierajg elementy
skrajne. Kraty taSmowe o wymiarze B > 4000 mm zawierajg
dwa elementy skrajne i dowolng liczbe elementow
wewnetrznych. Montaz moze by¢ wykonany z ramg scienng
lub bez niej.

Serie WG - AWG - WGE Seria AWG
Dzielony wymiar B (B, =2 B + 100)
- ]
|
- B e B 40, |
e B, o= = E

Dzielony wymiar H (H, =2 H + 100)

Specjalna ramka scienna
na rys. pokazane dla podziatu B

W

N B, +35/H +35IubH, +35/B +35 — =1
\\\ —e—m- B, +15/H+151ub H, + 15/ + 15 : s

! e —

135

Specjalna ramka scienna

re————————B+35H+35 ‘- -

e

B +15/H+ 15 4‘

E = element skrajny = 1000 - 2000 mm ze skokiem co 100
M = element wewnetrzny = 2000 mm

Otwor montazowy bez ramki sciennej
B,+ 15/H + 15 lub H,+ 15/B + 15

Otwor montazowy bez ramki sciennej B+15 / H+15



Wielkosci standardowe - Otwory w kotnierzach

Serie WG - AWG - WGE Seria AWG (kratki tamowe)
275 5 50 275 i E

. B oL

50
[BESSL

tz‘

L3

‘,

[(e}

@

| b

I 20 T
* @ ® ® |—

0
B VP N I

20 20

i*
_E_@
%res
4o

100_| l—»soo 600 eoo-—J g
.. Zakres rozmiarow
Zakres rozmiarow WG - AWG - WGE AWG (wykonanie tasmowe)

H B H E Mw
w mm w mm mm
w w
mm 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2900 3300 3700 4100 4500 4900 mm 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2000
330 330
495 495
660 660
825 825
990 990
1155 nie dzielone podzielone na wymiarze B 1155
1320 1320
1485 1485
1650 1650
1815 1815
1980 1980
2145
2310
2740
3070
3400
3730 podzielone na wymiarze H
4060
4390
4720
Serie WG - AWG - WGE Seria AWG (wykonanie tasmowe)
B B4 Liczba =t H H1 Liczba =t; =t3 E Liczba =t H Liczba =t =t3
wmm wmm otworow w wmm wmm otworow w w w mm otworow w w mm otworow w w
(podz. na stronieB  mm (podz. nastronieH mm mm na mm na mm mm
naB) ( krata pojed.) naH) (krata pojed) stronie E stronie H
400 2 240 330 - - - 1000 B 410 330 - -
600 2 440 495 - - - 1200 3 510 495 - -
800 2 640 660 1 - 330 1400 4 407 660 1 b 330
1800 3 345 825 1 - 413 1600 4 473 825 1 b 413
2000 3 395 990 1 - 495 1800 4 540 990 1 b 495
1000 3 420 1155 1 - 578 2000 4 607 1155 1 b 578
2200 3 468 1320 2740 2 445 437 1320 2 445 437
2400 3 495 1485 3070 2 500 492 1485 2 500 492
1200 3 520 1650 3400 2 659) 547 1650 2 555 547
1400 2900 3 620 1815 3730 2 610 602 1815 2 610 602
1600 3300 4 480 1980 4060 5] 499 491 1980 & 499 491
1800 3700 4 547 2145 4390 3 540 533
2000 4100 4 613 2310 4720 3 581 574 B- i H- wymiary posrednie dostepne
2200 4500 5 510
2400 4900 5 560

B- i H- wymiary posrednie dostepne



Wielkosci standardowe - Otwory w kotnierzach

Seria AWK A
16.5 | 5 128 o
l ././ﬂ-\'\A g# ::
A ) Il\.\o.//v T ] /
1 | 1 T §
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%a_ 455 g

.. Zakres rozmiarow

H B H B El. narozny 90°
w w mm w w mm w mm

mm 97 147 197 297 397 497 597 797 997 1197 1397 1597 1797 1997 MM 1000 1200 1400 1600 1800 2000 600 / 600
97 500

147 625

197 750

247 875

297 1000

347 1250

397 1500

447 1750

497 2000

597 2250

797 2500

997

1197

1397

1597

1797

1997

. seraAWK Typ WG-F

B Liczba otworéow =ty H Liczba otworéw =ty B H
w na stronie B w mm w na stronie H w mm w mm w mm
mm mm
97 1 na $rodku 97 - - 1000 500
147 1 na srodku 147 - - 1200 625
197 1 na $rodku 197 - - 1400 750
297 2 262 247 - - 1600 875
397 2 362 297 - - 1800 1000
497 3 231 347 - - 2000 1250
597 3 281 397 - - 1500
797 3 381 447 - - 1750
997 4 321 497 - - 2000
1197 4 387 597 3 281 2250
1397 5 341 797 3 381 2500
1597 5 391 997 4 321
1797 6 352 197 4 387 B- i H- wymiary posrednie dostepne w 125 mm odstepach
1997 6 392 1397 5 341
1597 5) 391
1797 6 352
1997 6 392

B- i H- wymiary posrednie dostepne w 25 mm odstepach



Program dostaw

Program dostaw

Seria Konstrukcja Rama Powierzchnia
$cienna  pq $2/S3
malow.

proszk. anodow.

WG 2 Konstrukcja Wykonanie podstawowe 11
WG 12 stalowa WG z siatkq przeciw owadom ze stali ocynkowanej 11
WG-BM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze B 12
WG 1-BM WG-BM z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowanej 12
WG-HM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze H 13
WG 1-HM WG-HM z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowanej 13
AWG 2) Konstrukcja \Wykonanie podstawowe "
AWG 1 2) aluminiowa  AWG ale z siatka przeciw owadom ze stali ocynkowanej 1
AWG 2 2) AWG ale z siatkg z drutu ze stali nierdzewnej 1.4301 1
AWG 3 2) AWG ale z siatkg z drutu i siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 1
AWG-BM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze B 12
AWG 1-BM AWG-BM ale z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowane;j 12
AWG 2-BM AWG-BM ale z siatka z drutu ze stali nierdzewnej 1.4301 12
AWG 3-BM AWG-BM ale z siatka z drutu i siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 12
AWG-HM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze H 13
AWG 1-HM AWG-HM ale z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowanej 13
AWG 2-HM AWG-HM ale z siatkq z drutu ze stali nierdzewnej 1.4301 13
AWG 3-HM AWG-HM ale z siatkg z drutu i siatka przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 13
AWG-B Wykonanie w postaci tasmy 14
AWG 1-B AWG-B ale z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowanej 14
AWG 2-B AWG-B ale z siatka z drutu ze stali nierdzewnej 1.4301 14
AWG 3-B AWG-B ale z siatkg z drutu i siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 14
WGE Konstrukcja \Wykonanie podstawowe 15
WGE 1 ze stali . WGE ale z siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 15
nierdzewnej . ) )
WGE-BM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze B 16
WGE 1-BM WGE-BM ale z siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 16
WGE-HM Wykonanie podstawowe, podziat na wymiarze H 17
WGE 1-HM WGE-HM ale z siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 17
AWK Konstrukcja Wykonanie podstawowe 18 E6-C-0
AWK 1 aluminiowa AWK ale z siatkg przeciw owadom ze stali ocynkowanej 18 E6-C-0
AWK 3 AWK ale z siatkag przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 18 E6-C-0
WG-F-E Konstrukcja  Wykonanie podstawowe, element narozny 1)
WG-F-T stalowa Wykonanie podstawowe, element wewnetrzny 1)
WG-F-E-AL Konstrukcja Wykonanie podstawowe, element narozny N
WG-F-E-AL 2 aluminiowa  \WG-F-E-AL ale z siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 1
WG-F-T-AL Wykonanie podstawowe, element wewnetrzny N
WG-F-T-AL 2 WG-F-T-AL ale z siatkg przeciw owadom ze stali nierdzewnej 1.4301 N
1) Stupek wspierajacy tylko w RAL 9005 2) Kraty czerpne réwniez w kombinacji z przepustnicami i kratami nadcisnieniowymi
(patrz broszura nr 3/4/PL/...)

Wykonczenie powierzchni )
Malowanie Proszkowe P1 groconanie QOdcienie:
Standardowe barwy RAL 9010-GE50%, RAL 9006-GE30*,  S2/S3 - anodowanie wg normy Euras C-0 =kolor naturalny C-33 = éredni braz

RAL 9001, RAL 9002, RAL 9003, (grubosé powtoki ok. 20um) C-31 = brazowawy C-34 = ciemny braz

FR{QII: ?8%3‘//‘\5'2)?3;2 22507*001' Wykonczenie: powierzchnia wytrawiona (E6) C-32 = jasny braz C-35 = Czarny

S2 = np. E6-C-33

Inne kolory na zyczenie S3 = E6-C-0

GE = Stopien potysku



Dane techniczne

Oznaczenia Przyktad

v w m/s: Predkos¢ przeptywu powietrza odniesiona do Dane: krata czerpna typ WG, sposéb montazu B
przekroju A B =600 mm, H = 495 mm, A= 0.25 m?

Aw m*  Pole przekroju przeptywu: v=3m/s
WG,WGE,AWG: B x (H-0.085) Szukane: - Catkowita strata ci$nienia Ap
AWK: B x (H-0.028) - Poziom mocy akustycznej w skali A Lwa
WG-F: B x (H-0.125) - Poziom mocy akustycznej
(wymiary BiHw m) w oktawie szumow przeptywowych Lw

Apy w Pa: Catkowita strata cisnienia - Krzywa graniczna NC widma poziomu

Lw = Lw +K w dB/Oct.: Poziom mocy akustycznej w skali A w mocy akustycznej Lwne
oktawie.

Lwo w dB/Oct.: jak wyzej ale odniesiony do A=1.0 m?

Lwa =Lwo tK w dB(A): Poziom mocy akustycznej w skali A Wynik:

Lwao w dB(A): jak wyzej ale odniesiony do A=1.0 m?2 y - '50 Pa (z wykresu)

Lwne =LwnctK : krzywa graniczna NC poziomu mocy Lwit =55-6= 49):1B(A)

akustycznej odniesione do A

Lwne w dB(A): jak wyzej ale odniesiony do A=1.0 m?

} . ) f wHz 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000
K: poprawka poziomu mocy dzwigku w oktawie,
dB(A) albo wartosci NC dla powierzchni Lw w dB/Oct. 44 46 48 48 48 41 34 24
przekroju przeptywu roznej od 1 m
fw Hz: Czestotliwos¢ pasma oktawowego Lune = 52 -6 =46

Typy WG - WGE - AWG - AWK Poziom natezenia dzwieku

6b tazu :
200 == - - = - ERCECEIERTE + D Seria WG - WGE WG-F
ASE AWG - AWK
. . o P - -12
& A Sposéb y  PoziomnateZenia dzwieku (Lwo W dB/Oct, No = 107“W)

montazu w o1 oo g g g
ms © «- a1 & © ©
ng_ I - N <

4
A1 26 232219 11 - - - 292629 27 18 - - -
45 44 42 40 37 30 18 12 52 48 45 48 46 37 25 13
54 55 54 51 50 43 35 20 63 62 57 57 59 54 44 31
59 63 62 60 58 56 48 36 70 70 66 63 66 64 56 43
63 72 73 72 69 68 61 53 75 81 80 75 75 77 72 62
B1 26 232219 11 - - - 2926292718 - - -
41 43 44 44 39 31 22 10 51 48 45 48 46 37 25 13
50 52 54 54 54 47 40 30 63 62 57 57 59 54 44 31
55 59 62 62 62 57 49 40 70 70 66 63 66 64 56 43
63 68 70 72 72 72 65 60 75 81 80 75 75 77 72 62
Cc1 26123122 [ 190 11N == = 27 24 27 2516 =N =0 =
45 44 41 40 37 29 18 11 50 46 43 46 44 35 23 11
54 55 54 51 50 43 35 20 60 59 54 54 56 52 41 28
59 63 62 60 58 56 48 36 67 68 64 61 64 62 53 41
63 72 73 72 69 68 61 53 73 79 77 73 72 75 69 60
26 232219 11 - - - 3535353123 14 - -
41 43 44 44 39 31 22 10 50 53 53 53 49 41 31 19
50 52 54 54 54 47 40 30 59 62 63 64 63 57 49 37
55 59 62 62 62 57 49 40 65 68 70 71 71 67 59 49
63 68 70 72 72 72 65 60 72 77 80 81 82 81 75 67

150

®m N o © © © °©

N n O © © ©
© ~ N 1D © © ©
I -« 9

8000
8000

100

Pa:

-

50—~
40-------

o A~ WODN

Pt

30

20 5
15 !

o~ WN

Typ WG-F

A+B
sposéb montazu : D C

150 . /|
& 7o | Wartos¢ poprawek poziomu dzwieku
- /; A wm?2 0.100.120.25 0.30 0.40 0.50 0.60 1.00 1.25 1.60 2.00 3.00 4.00

. C K 10 9 6 5 -4 3 2 0 +1 +2 +3 +5 +6
%Q ..... -

<
O B WN=2ORWWN

200

AN

Sposéb montazu

Montaz w kanale Montaz
W sclanie

Pt

Wszystkie dane techniczne odnosza si¢ do wykonania podstawowego.
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Klucz zamawiania

Szczegoty zamawiania

Nie musi by¢ wypetnione dla produktéw w wykonaniu standardowym
|

| AWG | /| 600x1155 |

]1I1 |/ o ]r|s2|/] E6-Cc-31

Seria

(patrz strona 9)

WG

AWG

XVV(\?E Wymiary standardowe

WG-F B XH inmm
By xH inmm
Bx H; inmm
600 xH inmm
(patrz strony 7 i 8)

Tekst specyfikaciji

Kraty stanowig dobrg ochrone przed bezposrednim oddziatywaniem
deszczu oraz przed dostawaniem sie ptakow i lisci do instalacji
wentylacyjnej przez otwory wlotowe i wylotowe, sktadajg sie z ramki
i osadzonymi w niej zaluzjami przeciwdeszczowymi, siatki drucianej
od wewnatrz.

Wykonanie i materiaty:

Patrz strona 3 i 4

Ramka s$cienna i warianty wykonania, np. wykonanie tasmowe
z wykonczeniem poprzez anodowanie
Patrz strona 9

Wyréb:  TROX

Seria: Patrz strona 9

Barwa
RAL ... albo E6-C-...
(patrz strona 9)

Powierzchnia

P1 = Malowanie proszkowe wg RAL...

S2 = Anodowanie wg normy Euras
E6-C-31do C-35

S3 = Anodowanie wg normy Euras
E6-C-0

(patrz strona 9)

— Nie uzywane
Rama $cienna

(patrz strona 9)

11 do 18

0 = bez ramy

Przyktad zamoéwienia:

Wyréb: _TROX
Seria: AWG /600 x 1155/ 11/0/ S2/E6-C-31
llos¢: 4

11

Zastrzega sie mozliwo$¢ zman - Wszelkie prawa zastrzzone © TROX GmbH (06/2007)
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